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1 Цели и задачи освоения дисциплины 

Цель освоения дисциплины: 

Изучить принципы и реализуемые физические методы работы, устройство и технические 

параметры роботизированного технологического оборудования.  

Задачи:  

1. Овладение приемами выбора средств автоматизации и механизации технологического 

оборудования; 

2. Изучение устройства и технических параметров технологического оборудования; 

3. Ознакомиться с эксплуатацией технологического оборудования. 

2 Место дисциплины в структуре образовательной программы 

Дисциплина относится к базовой части блока Д «Дисциплины (модули)» 

 

Пререквизиты дисциплины: Б1.Д.Б.17 Физика, Б1.Д.Б.22 Материаловедение 

 

Постреквизиты дисциплины: Б1.Д.Б.32 Основы конструирования, Б1.Д.В.2 Технологическое 

оборудование пищевых производств, Б1.Д.В.3 Технологическое оборудование хлебопекарного и 

макаронного производства, Б1.Д.В.4 Измельчающее и прессующее оборудование, Б1.Д.В.6 

Технологическое оборудование винодельческой и пивоваренной отрасли, Б1.Д.В.10 Технологическое 

оборудование мясной и молочной отрасли, Б1.Д.В.14 Оборудование тары и упаковки, Б1.Д.В.17 

Вентиляционные установки и пневмотранспорт, Б2.П.В.П.3 Преддипломная практика 

 

3 Требования к результатам обучения по дисциплине 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих результатов обучения 

 

Код и наименование 

формируемых компетенций 

Код и наименование индикатора 

достижения компетенции 

Планируемые результаты 

обучения по дисциплине, 

характеризующие этапы 

формирования компетенций 

ОПК-9 Способен внедрять и 

осваивать новое 

технологическое 

оборудование 

ОПК-9-В-1 Изучает принципы и 

реализуемые физические методы 

работы, устройство и технические 

параметры технологического 

оборудования 

ОПК-9-В-2 Анализирует техническую 

документацию, сопровождающую 

технологическое оборудование 

ОПК-9-В-3 Разрабатывает методики 

эксплуатации технологического 

оборудования 

Знать: 

принципы выбора 

технологических средств и 

реализуемые физические 

методы работы, устройство и 

технические параметры 

нового технологического 

оборудования 

Уметь: 

анализировать техническую 

документацию на 

технологическое 

оборудование 

 Владеть: 
приемами эксплуатации 

технологического оборудования 

4 Структура и содержание дисциплины 

4.1 Структура дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетные единицы (144 академических часа). 
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Вид работы 

 Трудоемкость, 

академических часов 

4 семестр всего 

Общая трудоёмкость 144 144 

Контактная работа: 17.25 17.25 

Лекции (Л) 10 10 

Лабораторные работы (ЛР) 6 6 

Консультации 1 1 

Промежуточная аттестация (зачет, экзамен) 0.25 0.25 

Самостоятельная работа: 126.75 126.75 

- выполнение индивидуального задания (ИЗ); 

- самоподготовка, проработка и повторение лекционного материала, 

материала учебников и учебных пособий; 
 - подготовка к лабораторным занятиям 

  

Вид итогового контроля (зачет, экзамен, дифференцированный 

зачет) 

экзамен  

 

Разделы дисциплины, изучаемые в 4 семестре 

 

№ 

раздела 
Наименование разделов 

Количество часов 

всего 

аудиторная 

работа 
внеауд. 

работа 
Л ПЗ ЛР 

1 Введение. 18 -  - 18 

2 Классификация металлорежущих станков. 24 2  - 22 

3 
Кинематика автоматизированных станков. 

Движения формообразования. 
26 2  2 22 

4 
Автоматизированные станки для токарных ра-

бот 
26 2  2 22 

5 
Автоматизированные станки для сверлильно-

расточных работ  
26 2  2 22 

6 
Автоматизированные станки для фрезерных 

работ 
24 2  - 22 

 Итого: 144 10  6 128 

 Всего: 144 10  6 128 

4.2 Содержание разделов дисциплины 

Раздел 1 Введение: Терминология, употребляемая при изучении дисциплины. Исторические 

справки. 

Раздел 2 Классификация металлорежущих станков: Терминология, употребляемая при изуче-

нии дисциплины. Исторические справки.  

Раздел 3 Кинематика автоматизированных станков. Движения формообразования: Кинематика 

станков. Типовые механизмы станков. Теория формообразования. 

Раздел 4 Автоматизированные станки для токарных работ. Станки с преднабором координат и 

станки с ЧПУ. Шестишпиндельный автомат мод. 1Б240-6К. Многорезцовый токарный полуавтомат 

1Н713.  

Раздел 5 Автоматизированные станки для сверлильно-расточных работ. Расточные станки с 

преднабором координат и станки с ЧПУ. Координатно-расточной станок. Алмазно-расточные станки. 

Раздел 6 Автоматизированные станки для фрезерных работ. Фрезерные станки с преднабором 

координат и станки с ЧПУ. Шестишпиндельный полуавтомат 6Р12РФ3.  
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4.3 Лабораторные работы 

№ ЛР 
№ 

раздела 
Наименование лабораторных работ 

Кол-во 

часов 

2 3 Кинематика автоматизированных станков на примере 16Б16Т1 2 

3 4 
Обработка конусов и нарезание резьбы на автоматизированных 

токарных станках 
2 

5 5 
Обработка внутренних поверхностей на автоматизированных 

сверлильных станках 
2 

  Итого: 6 

5 Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

5.1 Основная литература 

- Металлорежущие станки : учебник : в 2 томах / В. В. Бушуев, А. В. Еремин, А. А. Какойло, 

В. М. Макаров. — Москва : Машиностроение, [б. г.]. — Том 2 — 2011. — 586 с. — ISBN 978-5-

94275-595-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/3317 . — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

- Металлорежущие станки : учебник : в 2 томах / Т. М. Авраамова, В. В. Бушуев, Л. Я. Гило-

вой, С. И. Досько ; под редакцией В. В. Бушуева. — Москва : Машиностроение, [б. г.]. — Том 1 — 

2011. — 608 с. — ISBN 978-5-94275-594-2. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная 

система. — URL: https://e.lanbook.com/book/3316 . — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

- Кравцов, А. Г. Современные многофункциональные и многоцелевые металлорежущие стан-

ки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на них технологических процессов : 

учебное пособие / А. Г. Кравцов, А. А. Серегин, А. И. Сердюк. — Оренбург : ОГУ, 2017. — 113 с. — 

ISBN 978-5-7410-1881-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/110625  . — Режим доступа: для авториз. пользователей.. 

5.2 Дополнительная литература 

- Металлорежущие станки [Текст] : учебник / В. Д. Ефремов [и др.]; под общ.ред. П. И. Яще-

рицына.- 5-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2010. - 696 с. - ISBN 978-5-94178-129-4. 

- Оборудование машиностроительных предприятий [Текст] : учеб. пособие / А. Г. Схиртладзе 

[и др.] . - М. : Станкин, 2006. - 132 c. - (Технология, оборудование и автоматизация машинострои-

тельных производств). - Библиогр.: с. 128. 

- Серегин, А. А. Изучение характеристик плоскошлифовального станка ШПХ 32.11 [Элек-

тронный ресурс] : методические указания к лабораторной работе по дисциплине "Металлорежущие 

станки" / А. А. Серегин; М-во образования и науки Рос. Федерации, Федер. агентство по образова-

нию, Гос. образоват. учреждение высш. проф. образования "Оренбург. гос. ун-т", Каф. технологии 

машиностроения, металлобрабатывающих станков и комплексов. - Электрон. текстовые дан. (1 файл: 

0.73 Мб). - Оренбург : ГОУ ОГУ, 2009. - 22 с. - Загл. с тит. экрана. - Adobe Acrobat Reader 6.0. - Ре-

жим доступа: http://artlib.osu.ru/web/books/metod_all/1944_20110827.pdf . 

- Серегин, А. А. Проверка станка модели 400V на точность [Электронный ресурс] : метод. ука-

зания к лаб. работе по дисциплине "Металлорежущие станки" / А. А. Серегин; М-во образования и 

науки Рос. Федерации, Федер. агентство по образованию, Гос. образоват. учреждение высш. проф. 

образования "Оренбург. гос. ун-т", Каф. технологии машиностроения, металлобрабатывающих стан-

ков и комплексов. - Электрон. текстовые дан. (1 файл: 0.37 Мб). - Оренбург : ГОУ ОГУ, 2010. - 20 с. - 

Загл. с тит. экрана. - Adobe Acrobat Reader 6.0. - Режим доступа: 

http://artlib.osu.ru/web/books/metod_all/2126_20110901.pdf 

 

https://e.lanbook.com/book/3317
https://e.lanbook.com/book/3316
https://e.lanbook.com/book/110625
http://artlib.osu.ru/web/books/metod_all/1944_20110827.pdf
http://artlib.osu.ru/web/books/metod_all/2126_20110901.pdf
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5.3 Периодические издания 

Вестник машиностроения: журнал. - М. : Агентство "Роспечать", 2016 - 2023. 

Известия высших учебных заведений. Машиностроение: журнал. - М.: Агентство "Роспечать", 

2016. 

Машиностроитель: журнал. - М. : Агентство "Роспечать", 2015. 

СТИН : журнал. - М.: Агентство "Роспечать", 2015, 2017. 

Справочник. Инженерный журнал: журнал. - М. : Агентство "Роспечать", 2016 - 2023. 

Технология машиностроения: журнал. - М. : Агентство "Роспечать", 2016 - 2023. 

5.4 Интернет-ресурсы 

http://www.stanok-mte.ru,  www.izts.ru,  http://www.stankozavod.su, http://rosstanko.com/,  

http://www.stanko-nct, http://www.rzts.ru, http://dzfs.su, http://www.uzts.ru,    

http://www.lipstanok.lipetsk.ru,  http://www.assz.ru – сайты станкостроительных заводов России по 

производству высокотехнологичного и наукоемкого оборудования 

5.5 Программное обеспечение, профессиональные базы данных и информационные 

справочные системы 

1. Операционная система РЕД ОС. 

2. Пакет офисных приложений LibreOffice. 

3. Программная система для организации видео-конференц-связи Webinar.ru. 

4. Автоматизированная интерактивная система сетевого тестирования - АИССТ 

(зарегистрирована в РОСПАТЕНТ, Свидетельство о государственной регистрации программы для 

ЭВМ №2011610456, правообладатель – Оренбургский государственный университет), режим доступа 

- http://aist.osu.ru. 

5. Система трехмерного моделирования в машиностроении и приборостроении. Учебный 

комплект программного обеспечения КОМПАС-3D (Проектирование и конструирование в 

машиностроении). 

6 Материально-техническое обеспечение дисциплины 

Учебные аудитории для проведения занятий лекционного типа, для проведения групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации оснащены 

комплектами ученической мебели, техническими средствами обучения, служащими для 

представления учебной информации большой аудитории. 

Для проведения лабораторных работ  используется «Лаборатория мехатронных систем, робо-

тотехники, станков с ЧПУ и автоматизированных измерений» содержащая: станок сверлильно-

фрезерно-расточной модели 400V, координатно-измерительная машина WenzelLH55-600 XO, кон-

тактная измерительная система инспекции размеров обрабатываемой детали на вертикальном фре-

зерном обрабатывающем центре, станок HAAS  TM-1P, станок HAASST-10Y, станок ленточно-

пильный по дереву и металлу JETHVBS-912, компрессор REMEZA ВК-10  стол тактовый,  робот 

промышленный РБ-241, робот промышленный МП11-01, манипуляторы промышленных роботов, а 

также «Лаборатория технологии машиностроения» содержащая: токарно-винторезные станки моде-

лей 1К62, SNA-500, вертикально-сверлильный станок 2Н118, горизонтально-фрезерный  станок  

6Р81, плоскошлифовальный  станок ШПХ 32.11,  универсальный фрезерный  станок  DECKEL 

FP 3 A, сверлильно-фрезерно-расточной   станок  МС-12-250-М1-2, универсально-заточной станок 

3А64, заточной станок для сверл HUNT DG-30, установку измерения сил резания на базе динамомет-

ра УДМ-600. 

Аудитории для самостоятельной работы обучающихся оснащены компьютерной техникой, 

подключенной к сети "Интернет", и обеспечением доступа в электронную информационно-

образовательную среду ОГУ 

 

http://www.stanok-mte.ru/
http://www.izts.ru/
http://www.stankozavod.su/
http://rosstanko.com/
http://www.stanko-nct/
http://www.rzts.ru/
http://dzfs.su/
http://www.uzts.ru/
http://www.lipstanok.lipetsk.ru/
http://www.assz.ru/
http://aist.osu.ru/
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